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编制说明
1、 工作简况
（一）任务来源
本项目根据中国欧洲经济技术合作协会2026年团体标准制定计划，项目名称为《电子级高纯化学品用不锈钢焊接容器技术规范》项目计划号T/CEATEC-2026-122的任务而进行制订。
（二）起草单位及主要起草人
本文件起草单位：江苏容导半导体科技有限公司、常州容导精密装备有限公司、浙江镇田机械有限公司、昆山新莱洁净应用材料股份有限公司。
本文件主要起草人：董兴玉、刘民、陆翔、王仲恺、何永宁、项光武、阳章、范志旻。
（三）标准制定目的和意义
从产业角度分析，制定《电子级高纯化学品用不锈钢焊接容器技术规范》团体标准的目的和意义主要体现在以下几个方面：
1.目的
电子级高纯化学品不锈钢焊接容器是半导体、显示面板、光伏新能源、集成电路等电子制造领域核心储运装备，直接承担高纯试剂、特种气体、电子溶剂等关键物料的密闭储存、中转与输送功能，其内壁清洁度、颗粒物控制、金属离子析出、有机物残留等指标，直接决定电子级化学品纯度与电子元器件制造良率。该类容器广泛应用于晶圆制造、光刻、蚀刻、薄膜沉积等精密制程，必须满足超低颗粒物、无重金属污染、无有机残留、耐酸碱腐蚀、焊接无死角洁净等严苛要求，是电子化学品产业链安全稳定运行的关键基础装备。
早期电子级化学品储运容器多依赖进口，清洁度标准与检测方法不统一，国产容器因焊接工艺、内壁处理、清洗流程、检测手段参差不齐，难以满足10nm及以下先进制程要求。随着我国半导体与电子信息产业高速发展，电子级高纯化学品需求爆发式增长，不锈钢焊接容器朝着超洁净、高精度、高耐蚀、易清洁、可溯源方向快速升级，国产化替代进程持续加快。
当前行业缺乏电子级高纯化学品专用不锈钢焊接容器清洁度的统一检测与验收规范，现有标准偏向通用化工容器，未针对电子级场景制定颗粒物、离子析出、TOC、焊接死角、内表面粗糙度等关键限值，导致不同厂家产品清洁度差异巨大，部分产品存在虚标清洁等级、清洗不彻底、焊接残留、检测方法不统一等问题，既增加电子企业选型与验证成本，也因容器污染引发物料报废、制程缺陷、良率下降等风险，严重制约电子化学品供应链自主可控与高端制造升级。制定本标准的必要性体现在：统一清洁度检测方法、判定指标与验收规则，划定行业质量底线；规范容器设计、焊接、清洗、钝化、包装全流程洁净管控；提升国产容器兼容性、可靠性与可追溯性，降低电子企业验证与运维成本；引导行业聚焦洁净技术创新，支撑高端电子制造产业高质量发展。
2.意义
国家高度重视电子信息产业与关键新材料自主可控，陆续出台《“十四五”原材料工业发展规划》《关于推动能源电子产业发展的指导意见》等政策，明确将电子级高纯化学品储运装备、超洁净处理技术、精密检测方法列为重点攻关方向，要求加快电子化学品领域标准体系建设，完善关键装备检测与验收规范。制定本标准，是落实国家产业政策、补齐电子化学品装备标准短板的重要举措，可为半导体、显示、光伏等领域提供统一、科学、可落地的清洁度管控依据，推动国产不锈钢焊接容器达到国际先进水平，保障电子级化学品供应链安全，提升我国在高端电子制造领域的核心竞争力，具有显著产业价值与战略意义。
（四）主要工作过程
1.前期准备工作
项目立项前，标准编制小组查阅、研读相关国内外文献，广泛搜集相关的材料。同时，标准编制小组安排相关人员，多次与相关行业人员进行调研、交流，广泛征求标准制定方面的意见和建议。
2026年4月22日，本团体标准由中国欧洲经济技术合作协会正式立项，立项名称为：《电子级高纯化学品不锈钢焊接容器清洁度检测与验收规范》。
2.标准起草过程
2026年4月，团体标准立项通知公示后，标准编制小组首先组织了标准制定工作会议，各编写人员根据工作计划分工和编写要求开展了相关工作。在标准起草期间，编制小组主编单位及参编单位组织了数次内部研讨会和专家咨询会，经过多次修改，于2026年5月初完成了标准初稿及编制说明的撰写工作。
2、 标准编制原则和依据
（一）编制原则
标准起草小组在编制标准过程中，以国家、行业现有的标准为制订基础，结合我国目前的行业现状，按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定及相关要求编制。
（二）标准主要内容与确定依据
1.标准主要内容
1.1 范围
本文件规定了电子级高纯化学品不锈钢焊接容器清洁度检测的检测条件、检测方法、验收规则等内容。
本文件适用于电子级高纯化学品不锈钢焊接容器的清洁度检测与验收工作。
1.2 规范性引用文件
GB/T 1031  产品几何技术规范（GPS）  表面结构  轮廓法  表面粗糙度参数及其数值
GB/T 6062  产品几何技术规范（GPS）  表面结构  轮廓法  接触（触针）式仪器的标称特性
GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 8979  纯氮、高纯氮和超纯氮
GB/T 11446.1  电子级水
GB/T 25915.1  洁净室及相关受控环境  第1部分：按粒子浓度划分空气洁净度等级
GB/T 39486  化学试剂  电感耦合等离子体质谱分析方法通则
HJ 501  水质  总有机碳的测定  燃烧氧化—非分散红外吸收法
HJ 776  水质  32种元素的测定  电感耦合等离子体发射光谱法
1.4 检测条件
对容器清洁度检测的检测条件进行规定。
1.5 检测方法
对容器清洁度的检测方法进行规定。
1.6 验收规则
对容器清洁度验收规则进行规定。
2.确定标准主要内容的依据
本标准主要内容依据国家《“十四五”原材料工业发展规划》《关于推动能源电子产业发展的指导意见》等政策文件要求确定，严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》编制，结合半导体晶圆制造、显示面板、光伏新能源、集成电路等电子级高纯化学品实际储运工况，聚焦超洁净、低析出、无残留、焊接无死角核心指标，兼顾国际先进水平与国内产业可实现性，针对当前行业清洁度标准缺失、检测方法不统一、验收无依据、污染风险高等痛点，形成科学、严谨、可执行的标准条款。
3、 主要试验[或验证]情况分析、技术经济论证、预期经济效果
本标准编制过程中，选取多家起草单位量产电子级高纯化学品不锈钢焊接容器样品，按标准规定开展颗粒物计数、金属离子析出、TOC残留、内表面粗糙度、焊接洁净度、洁净包装完整性等检测。结果表明样品清洁度指标满足先进制程要求，颗粒物、离子析出、TOC残留等限值科学合理、可稳定实现；容器重量与结构符合高纯物料储运要求，不同厂家产品在电子级化学品产线具备良好互换性与兼容性。从技术经济论证来看，本标准指标基于成熟清洗、检测、钝化工艺制定，企业无需大规模改造产线即可达标；统一清洁度规范可显著降低电子企业容器验证、清洗、报废、污染损失等成本，提升供应链效率；规范行业质量底线，推动企业聚焦洁净技术、精密焊接、高效清洗等核心创新，提升国产容器国际竞争力。预期实施效果来看，将推动电子级高纯化学品不锈钢焊接容器行业标准化、洁净化、规模化、国产化发展，遏制低质产品无序竞争，降低产业链整体成本，提升我国电子化学品储运装备公信力与全球竞争力，为半导体、显示、光伏等高端电子制造产业提供关键装备标准支撑，带来显著经济效益与社会效益。
4、 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准的制定过程、技术要求的选定、试验方法的确定、检验项目设置等符合现行法律、法规和强制性国家标准的规定。
5、 重大分歧意见的处理经过和依据
无。
6、 废止现行有关标准的建议
本标准不涉及对现行标准的废止。
7、 知识产权情况说明
本文件不涉及必要专利等知识产权情况。
8、 标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议该标准作为推荐性团体标准。
9、 贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）
本标准首次制定，没有特殊要求。
10、 其他应予说明的事项
无。 
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